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@ Sintesi del bando per i laboratori accreditati,,/f///

Progetti di ricerca industriale strategica rivolti agh ambiti prioritari

Obiettivi .
« Sostenere progetti strategici ad elevato impatto reglonale
* Progetti partono da TRL 4 e raggiungono almeno TRL6

Destinatari
« Raggruppamenti di Laboratori di ricerca (m|n 3, max D)
« Almeno 2 accreditati (Rete Alta Tecnologia) /o ’|

Contributo ~——
« Budget 30 milioni di euro (annualita 2019 e 2020)
» Contributo a fondo perduto di (massimo) ? 0. OO
* Ricerca Industriale e Sviluppo Sperimentale: 7
- Diffusione e valorizzazione dei risultati: 10
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Competenze Prd/g:\_tti

Progettazione virtuale AN

./ DIGI

Prototipazione | /: '

Caratterizzazione strutturale

Sensorizzazione di processi / IreMat\ A
EC4.0 |\

Impiego di materiali mnovattw

Ottimizzazione di tecnologie eccanm

Sviluppo di software tecnico (14.0) |
Gestione di domande e progetti di rice
finanziata
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C(_@’ Contesto e motivazioni .

CYBERSECURITY <

> Gestione della complessafé
100 BIGDATA > Creativita
011 > Manufacturing co rahvo
> Sicurezza per I' "internet based CLOUD - ET A g )bé
manufacturing” COMPUTING 1001
> Allungamento del ciclo vita dei 1 .
prodott tecnologici IMPIANTO > Vi¢inanza Cliente
SENSORI > Cyber Physical Systems (CPS) lessibilita
> Feroemor ] deviazon MA:ll.l?::%bT":JDRIING > Controllo numerico PRODUTTIVO 4.0 > Perfetio incontro tra b
errori / devi I > Full automation clienaeeﬂicienzad :
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gli scari > Prodotti a valore aggiunto intelligent > Real ime — Autonomia - > Otfimizzazione dei
> Catena di fornitura > Mass customization > Differenziazione tecnica Produttivita flussi > Cowal et ws
pienamente integrata > Rapid prototy ping > Connetiivita > Completa rasparenza (contestua- > Sicurezza aumentata ontroffo elefirgnico
> Sistemi interconnessi lizzazione, robot collaborativi) sulla > Riduzione dei costi
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Cyber-Physical architecture

% = Direct project result Workpfece

D —é Framework development

1 Quality Assessment
‘Procedures

Machine Tool
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éj Q) Attivita 1. Utensile sensorizzato
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Result 1: Piezo-sensorized Advanced Tool _ //’/
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@3@‘) Attivita 2. Sistema di ispezione pezzo
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Result 2: Semi-autonomous Product Inspection System e '
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Result 4: Digital Twin Module

Digital Twin
Module
Model-ibased f\\
|
|
1
I
: Process Model Jlo
! !
|

AN

Lafw M () Shgmbnblmen BASTER




N RETE ALTA TECNOLOGIA
/f\ I\ B RN EV LA -ROMAGNA
(\ ) HIGH TECHNOLOGY NETWORK

Q—'_.‘] TECNOPOLO PIACENZA

(@Q@ Attivita 4. Virtual operator

DIGIMAN P

Result 3: Virtual Operator
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